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Minden étre furnir-
lemez.

fémgdémb minden
lab végén.

Utikdzd.

ﬁé@ lrjz[i)gx az asztal
longora csuk/ospant
[6masztdlap
Csukidspunt.
f6csap.

Enyvezve szegelve.
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Ha valaki megpillantja
majd szobank sarkaban az
.ezerarcu5 kisasztalt, amint
szerényen a fal mellett &ll,
s egy viragcserép is alig fér
el rajta, nem fogja elhinni,
hogy egy percen beldl
ugyanezen az asztalon hat,
vagy akar tiz személy ré-
szére is terithetink. Pedig
ez a kisasztal valéban ,,cso-
dadkra” képes: négy nagy
lapjaval, két koézbeesd lap-
javal és egy toldalék darab-
javal harom kilénb6zé mé-
retli asztalla alakithat6.

Furészeléssel kezdjuk

Az asztallapok és a labak
elkészitéséhez kb. 120 X 240
cm alapteriletd, 18 mm
vastag (34 collos) deszka
szikséges. Minthogy a négy
nagy lap egyforma, meg-
konnyithetjik munkankat,
ha egyszerre géppel flré-
szeljuk ki 6ket. A lapokat
ezutdn politarozzuk, az élek-
re pedig vékony fumir-csi-
kokat enyvezink.

Az ovalis kivagasu négy
alapldb ugyanebbdl a fa-
anyagbdl készul. A rajz
négyzethiL 6zatanak felna-
gyitdsaval pontosan réaraj-
zolhatjuk a deszkara a
»lyukas” részeket, azutadn

lombflrésszel vagy keskeny
pengéji flrésszel kivagjuk
G6ket. Ezutan 18 X 36-os léc-
b6l ,sorozatban” leszabjuk
a négy mozgathaté kapuldb
darabjait, majda rajzon lat-
haté médon 0Osszeenyvezzik
6ket. Ne felejtsik el, hogy
minden kapuladb egyik fele
4 mm-rel hosszabb mint a
mésik, mert csak igy tudjuk
teljesen 0Osszecsukni az asz-
talkat anélkil, hogy a be-
hajtott labak a zongoréa-

KISASZTAL

.Félig kinyitva négy személy kényelmesen elfér az asz-

imé,

talnal

kész a tiz személyes teriték
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10-es laposfe- |

L 1r 1J facsavar"'1
iegéiutéctk 7
Mieg 18x18*120
610 1 § -
M12*36 bevagas
- Tammmély
furatokban
lapos kapocs
jp N6*17*770

Az dsszecsukott osztat

csukléspantokba Utkozné-

nek.

Csukléspantok mindenitt

Minden izében hajlékony
asztalkdnkat csukléspantok-
kal erésitjuk o6ssze. Legel6-
sz6r minden ovalis kivagasu
labhoz egy-egy kapuldbat
csatlakoztatunk két-két
csukléspanttal oly médon,
hogy a behajtott labak bele-
simuljanak a félabak szélei-
nek sikjaba. Azutdn a ta-
masztdlapokkal egytitt a két
keskenyebb, mindéssze 156
mm széles asztallapra he-
lyezzuk a labakat. Ha pon-
tosan dolgozunk és (Ugye-
link a derékszogekre, a két
»labegység” mar most is bil-
legés nélkil megall. Most
bejeloljuk az ovalis ladbakon
a szegélylécek helyét, az-
utan 3—3 facsavarral 18X
X 18 X120 mm-es lécdara-
bokat erdsitink hozzajuk,
a tdmasztélapokat pedig
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két-két facsavarral rogzitjuk
az asztallapokon.

A labakat két hosszu fa-
csappal merevitjik, a Ila-
bakba stllyesztett vakfura-
tokba illesztjuk 6ket, s mi-
utdn pontosan az asztallap-
ra merélegesen allitottuk a
labakat, a helyikre eny-
vezzilk a facsapokat. Most
mar a szegélylécek segitsé-
gével a tdamasztédlaphoz csa-
varozhatjuk a labakat, s&t
még tartésabb kotést ka-
punk, ha az asztallapra il-
leszked6 éluiket kilén be-
enyvezzuk.

Eltinnek az asztallapok

Munkank befejezd részé-
hez érkeztink. A hosszu
asztallap mind a hat darab-
jat megforditva a padléra
fektetjuk, osszetoljuk, s az-
utdn a rajzon feltintetett
hosszlisagl zongora-csuklés-
pantokkal egymashoz eré-
sitjuk 6ket. Ha nem tudunk

szerezni ilyen hosszG péan-
tokat, tobb rovidebb darab
is ugyanolyan jé szolgala-
tot tesz.

A kitart kapuldbak rogzi-
tésére badogbdl hajlitott kis
Utkoz6ket szogelunk fel, a
labak végébe pedig fém-
gombokat csavarozunk. Ez-
utan talpra” Aallitjuk az
asztalt, s megfigyeljik, hol
billeg, majd a fémgémbok
csavargatasaval beszabalyoz-

zuk biztos, vizszintes all4s-
ba. S ezzel elérkeztink az
LUnnepélyes” pillanathoz:

behajtjuk a kitdmaszté ka-
pupéantokat, behajtjuk a
nagy asztallapokat, s ezzel
asztalkank kb. 40 X 80 cm-es
asztalka méretére ,zsugoro-
dott”. A kozéps6 sullyesztd-
ket azonban még kitoltjuk
egy pontosan beletld tolda-
lékkal. Ennek a lécdarab-
nak a végeire két-két hor-
gos kapcsot csavarozunk,
amelyek o6sszefogjdk majd
az asztal két labrészét.

A kész asztalkat Ossze-
csukva egy sarokba allitjuk,

s viragot, nippeket tehettink
ra.

FURNIRCSIKOK
SOROZATBAN

Vékony furnirlemez-csiko-
kat sorozatban is ,gyartha-
tunk” egy oOtletes szerkezet
segitségevel: élesre reszelt
;fémfurészlap-darabot egy
ifablokkhoz csavarozunk. A
furnirlemezt annyival toljuk
kijjebb a gyal.tpad szélénél,
amennyi a szukséges csik
szélessege. A blokkot végig-
huzva egyenes furnirszala-
got kapunk.



FALVEDO

Falvédg-allvannyal kimél-
juk: a falat. A sok akaszté-
szeg helyett az 4abran lat-
haté vazat hasznaljuk, me-
lyet a fekvé-batorral a fal-
hoz szoritunk. A takar6 ka-
rikai az A léc belsé olda-
laba bevert szegekre kerul-
nek™ A léc olyan hosszu,
mint a takaro, illetve a fek-
hely, igy az allvany l&bait
a takaré teljesen elrejti. Az
egyetlen latsz6 alkatrészt, a
lécet ,befestjuk * vagy fé-
nyezzik. (A B—B tavolsag-
tartok lapos lécdarabkak.)
Szukség esetén a léc felsd
élére még egy ugyanolyan

hosszu, keskeny lécet sze-
gezhetiink, hogy az allvany-

A legegyszerubb
emelo

Butorok megemelésére Kki-
tlind szerkezetet rogtonoz-
hetiink egy irodai tintaita-
téb6él. Mindenekeldtt a nye-
1ét kicsavarjuk, feddlapjat
eltdvolitjuk, majd az orsét
a tapper aljadba csavarjuk.
A facsavar fejét egymasra
merdlegesen kétszer atfar-
juk. A teljesen behajtott

Ujdonsag az

facsavart! szerkezetet. —
esetleg egy hézagkitolté ala-
téttel — a szekrény stb. ald

toljuk Ggy. hogy éppen oda-
érjen az aljahoz. A csavar-
fej furatdba dugott nagyobb
szeggel vagy csavarhdzoéval
negyed fordulatokkal ki-
hajtjuk a csvart, s igy a

EPO K-ITT

végek stb.
nek.

is rejtve legye-
Dr. Medgyessy Pal

szekrény lassan megemelke-
dik.

Dr. M. P.

ragaszté, tapasz és tdmit6anyag.

Torott haztartasi eszk6zok
— véza, kerdmia, butorrész, csem-
cserépkéalyha

pe — ragasztasdhoz,
hézag kitoltésére,
gépkocsi,

motorkerékpar

nek javitadsdra, radidtor témitésére
kivaléan alkalmas.

Fémet fahoz, fat papirhoz, mindent

feltleté- ragaszt az

EPOKITT RAGASZTO
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Dr. Kulin Gyorgy

A csillagaszati tavcsétikor el6készitése

A kovetkezé cikkeinkben
meghatarozott méretl, 100,
125 és 150 mm &tmérdjd
csillagaszati taves6tukrok

hazi készitésérél lesz sz6.
Természetesen ha valaki
méas méretl Uveghez jut,
az emlitett méret nem Kko-
tott.

Arrél szeretnénk most
beszdmolni, hogy a nem
koralaku uvegdarabot mi-
ként  kell megmunkalni,
hogy tukor céljara alkal-

mas legyen.

A korong készitésének a
legszebb mdédja, hogy azt
nagyobb tablabél , kiszlr-
juk”. Erre a célra sziks -
ges egy oszlopos furégép es
kiszGroészerszam. Ez azegy-
szer(i eszkdz legfeljebb 1
mm falvastagsagu, megfe-
lel6 méretli cs6bdl készit-
hetd. A csédarabra hegesz-
téssel feneket kell késziteni
és fardégépbe ill6 csappal
kell ellatni. A szerszamot
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esztergapadon munkaljuk
meg, hogy ne ..ussén”. A
szerszdm  paléastjat  30—40
mm-enként beflirészeljuk.
Ezek a rések tartjdk a
csiszoloport (1. &bra).

Az uveget fa felfekvéssel
rahelyezzik a faroégépre.
Oldalt megtdmasztjuk, vagy
nedves papirt teszink alg,
ami jol tapad. Bekenjuk
az Uveget 100-as mindgségl

nedves- csiszoléporral és a
forgé szerszdmot lassan az
tvegre engedjuk. Kozben
folyton kenjuk és néhéany

perc alatt mar mély vaja-
tot észlelink az Uvegen.
Eréltetni nem szabad. K-
londsen a teljes atflaras
elétt 6vatosan engedjuk
lejjebb a szerszdmot. 20
mm-es Uveget egy Oranal
révidebb id6é alatt at tu-
dunk igy vagni és szép
sima perem{ korongot ka-
punk. (Ezzel a moédszerrel
kisebb méretd lyukat is

farhatunk az Uvegbe. Ez
esetben tomor szerszammal
dolgozunk.)

Ha faré6gép és szerszam
nem all rendelkezésiinkre,
a négyszogletes dveget csak
darabolassal kerekithetjuk.

Az Uvegre helyezett kor
alaku sablon mellett nyolc-
szegletre tvegvagoval le-

vagjuk a sarkokat. Az lve-
get acél élre helyezve ka-

lapéaccsal utjuk le a felesle-

ges részeket. A megkar-
colt kor mentén a még
megmaradt részeket erds

harapéfogéval is lecsipked-
hetjuk. Célszer( ilyenkor a
miveletet nagy lavdrban,

viz alatt végezni, hogy az
tvegszilanko ne okozza-
nak balesetet. Ha nem sok

az eltadvolitandé anyag, ak-
kor nagyon dvatosan egé-
szen apr6 kalapacstutések-
kel is lefaraghatjuk az Utve-
get. Ehhez éles kis kalapéa-
csot hasznaljunk.



A korbefaragott durva pe-
remd uvegkorongot egy
fuggéleges, gyorsan forgo
tengelyre erdsitjuk. Badog-
b6l gallért formalunk, an-
nak belsejét megkenjuk
nedves csiszoloporral és a
peremhez szoritjuk. Illyen
moédon a gyorsan forgd ko-
rong szép simara csiszol-
hatéo (2. abra).

Ha épitéshez hasznalatos
tvegtéglat akarunk felhasz-
nalni tukorivegnek, egyik
oldalat simara kell csi-
szolni sima vasfelluleten és
azutan kell kialakitani a
kért.

A belga tukoriveg a leg-
idedlisabb tukorkészitésre.
Buborékmentes és szép
sima fellletli, anyaga egy-
nem@. Ezzel szemben az
ontott Uvegpogacsa hepe-
hupés, azt munkébavétel
el6tt simara kell csiszolni.

Az uveg felragasztésa

Ha az uveget forgd ten-
gelyen akarjuk korbe csi-
szolni, akkor szurokkal ra-
asszuk egy kis fém -
orongra. A szurok csak
meleg testhez tapad, ezért
az Uveget o6vatosan felme-
legltjuk. Legcélszerlibb tliz-
hely, vagy rezsé folott né-
hany centiméterrel kézben
tartva, a két oldalat valto-
gatva melegiteni. Megme-
legitjuk a fémkorongot is.
Folyékony szurok oOntve, a
meleg fémmel jol kot. A
forgé tengelyre helyezett
fémtuskoét és Uveget besza-
balyozzuk, amig a szurok
képlékeny, hogy az tveg fe-
lulete forgds kozben cent-
rikus és egyenletes legyen.

A Kkorbecsiszolt
rong pereme ¢éles.

FAZETTAZAS UVEG VAGY

Gépen a pe-
remhez ferdén tartott sima

jol elvégezheté ez a munka.
A fazetta szélessége ne

ggen tobb mint 2 mm (3.
abra).

A tébbrétegl Uvegpogacsa

Nagyobb méretld tukrok
készitéséhez rendszerint
nem lehet megfelel6 vas-
tagsagu lveget szerezni.
Sokan gy kivannak ezen
segiteni, hogy tébb véko-
nyabb  Uvegkorongot ra-
gasztanak 6ssze, a 30 cm-es
tikérhéz pl. 2 db 16—18
mm vastagsadgl uveget.

A megfelel6 vastagsag
azért szukséges, mert az
tiveg rugalmas és elég egy
tizezred milliméteres elhaj-
las, hogy a képalkotd feli-
let elromoljon. A vizuveg-
gel vagy mianyagragaszt6-

FAZETTAZAS KEZZEL

CSISZOLASBA KESZ
KORONG

abra

vai O0sszeragasztott  tdbb
tvegkorong nem ad Kkell§
szilardsagot és altalaban ez
az eljards nem vezet ered-
ményre. A ragasztonak
maéas a hétadguldsa mint az
tvegnek, igy a hémérsék-
letvaltozas elltizza a feli-
letet. A tobb rétegb6l osz-
szeragasztott (vegkorongot
tehat nem ajanljuk.
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Csak teljesen kiszaradt

6szibarackmagokat hasz-

naljunk. Azegyes ,lancsze-

mek” formé&jat mindenki

sajat izlése és a magon

levé természetes barazdak

elhelyezkedése szerint ala-

kithatﬂ'a. Lehetéleg gyors-

fordulatd  csiszolékorongon

dolgozzunk, hogy az anyag

helyenként megégjen. igy

..szinesebbek” lesznek a kony fardval, vagy felme- ket. Kapocs alkalmazéasa
szemek. Csiszolas utan filc- legitett, kihegyezett acél- nem fontos, mivel a lanc
koronggal fényezzik a ma- huzaldarabbal farjuk at. elég hosszl, szétkapcsolas
gokat. Lakkot és egyéb Felflizéskor kézépre te- nélkul is felvehetd, illetve
fényez6 anyagot ne hasz- gyuk a nagyobb és mutaté- levehetd.

naljunk, mivel a kemény sabb darabokat.

anyagd mag koénnyen fé- Diszitéshez hasznélha- Zimmermann L4&szl6,
nyezhetd. A magokat vé- tunk apré, szines gyongyo- Budapest

PUHA KISCIPO
a legkisebbeknek

Készen is kaphat6, de ma- basmintdra hagyjunk ra A rajz szerint elkészitett
gunk is készithetink Kkis- fg].f¢] centimétert. A felsG- klscipé egyéves gyermek
ilgloathbgﬁpuprfso&ifr:lt;bos!'ze:?r?tl részt szegjuk be ripszsza- részére jo. Arényosgn na-
kiszabjuk és o6sszeallitjuk. laggal és Ggy dolgozzuk ra gyitva a nagyobbak is kap-
Ha géppel varrjuk, a sza- a talpra. hatnak. otthonra hasonlét.
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Atalakitott 6ra

Sok haznal
6ra, amelynek
elavnlt és nem szivesen lat-
juk a modem buatorok ko-
zO0tt, de a szerkezete még
j6. Ne dobjuk ki, mert ke-
vés munkaval modern, a
szoba, vagy konyha beren-
dezéséhez ill6 kilsét adha-
tunk neki. Ujitsuk fel!

El6szor a szerkezet mére-
tének megfelel6 dobozt ké-
szitjuk el, hulladék PVC le-
mezb6l. Kivagjuk a méret-
nek megfelel6 csikot, s azt
melegen, szegletes fadarab
segitségével dobozza alakit-
juk. Az egyik lapos oldalt a

akad olyan
kulseje mar

Uvegkorongok kivéagasa-
hoz egyszerli szerkezetet
allithatunk ossze: az Uveg-
vagot két csavarral egy
meghajlitott laposvas da-
rabhoz fogjuk. Egy tapadé
gumikorongot a laposvas-
nak abba a nyilasdba du-
gunk, amely a kivant kor-
sugarhoz tartozik. Ha az
tivegvagot korbe forgatjuk,
kiesik a kész korong.

A szerkezet elhelyezése

szamlap belsejéhez ragaszt-
juk, mig a masik oldalon
két aluminium lemezcsik
segitségével csusztathatd aj-
tét készitink. A szerkezet
felerdsitéséhez a megfeleld
helyen melegitett cséanyé-
kat nyomunk az anyagba, a
régzitécsavarok szamara.

A szamlap a vasuzletek-
ben kaphato fényes PVC le-
mezb6l készul. A képen lat-
haté format téglalapbél haj-
litjuk, 60 mm &tmérdja
csodarab segitségével. Ezt a
méretet a szerkezet dobo-
zadnak vastagsdga (vagy egy
més valasztott forma) adja

Vikendhazak, melléképu-
letek lakatjait nem teszi
tonkre a rozsda —, ha azo-
kat befedjuk gumi-, bér-,

vagy mianyaglemez-darab-
bal.

LEMEZ

meg. A szamlap nagyséaga
tetszéleges méret lehet. Ra-
gasztdshoz kemény PVC ra-
gasztét hasznaljunk.

A szamlapra festjuk az
6ra- illetve  perc-jeleket,
vagy egy mas szind PVC
lapbél Kkivagjuk és felra-
gasztjuk. A mutatékat fém-
lemezb6l vagy mianyag
csikbol alakitluk ki. A fel-
fuggesztéshez a hatlapon
egy kb. 20 mm széles lapot
ragasztunk fel. Vigyazzunk,
hogy a szerkezet pontosan
fuggbleges helyzetben le-
gyen, mert kulénben az éra
LSantit”. Kozéary Vilmos

Koénnyen megolajozhatjuk
az auték, motorok, gépek
nehezen hozzaférhet6bb ré-
szeit is, ha az olajoskanna
nyilasdra vékony mianyag-
csdvet huzunk. A miianyag-
csovet forréd levegé vagy
forré viz segitségével haj-
lithatjuk meg.
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~ELEKTROMOS"™
HORGASZBOT

Faraszté az 6rakig tarto
figyelem! Allitsunk magunk
helyett elektromos ,8rsze-
met”; gy horgaszas koz-
ben pihenhetink, olvasha-
tunk.

Kis faldddba helyezziink
egy zsebldmpaelemet, egy
villanycseng6t, kiviulrdél pe-
dig vékony — gondosan
megcsiszolt — badogcesikok-
bél szdogeljink ré& érintke-
z6t. A botot szurjuk szilar-
dan a foldbe, horgaszzsind-
runkon vessink egy apro-
hurkot a bot kozelében, s
készitsink réla zsindrel-
4dgazast a jelz6 dobozhoz.
Igy ha kissé lemeril a buk-
taté, a jelz6lada érintkez6i

EVEZOLAPAT-TARTO
HUZALBOL
Ladikbél j6 horgaszni, s6t
igy a ,jobb helyek” is
megkozelithetdk. mozg6
csénakban azonban aka-

VEDOZSAK a horgon

Rontja a horgéasz kedé-
lyét, s a felszerelésben is
kart tehet a bot végérél le-

csiingé horog, amikor al-
kalmas bevet6 hely kere-
sése kozben Ilépten-nyomon
gallyakba, nadba akad.
Mindezt elkerulhetjuk, ha
az akadoés ,joszadgra” beve-
tésig egy kis miuianyag-

zacskot hazunk, s azt rog-
zitjuk egy gumigydrdvel.
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HORGASZOKNAK

etem

egymashoz érnek, s meg-
szolal a villanycsengé. A
berregés nem riasztja el a
halakat, mert a vizfelszin-

daly a lapat, s zorgése za-
varja a horgéaszt. Hajlit-
sunk 0 4—6 mm-es huzal-
bél tartokat, s azokban
biztonsdgosan elhelyezhe-
ték az **czélapatok.

rél visszaverédnek a han-
gok, s csak egészen Kis
szazalékuk hatol le a
mélybe.

TARTALEK HORGOK
.,BEVETESRE’» KESZEN

A dobozba helyezett tar-
talék horgos zsinérdarabok

konnyen &sszekuszéalédnak.
S ha gyorsan szukséges
egy-egy hurokra erdgsitett

horog? Nincs bosszusag, ha
a horgokat egy kis deszka-
lap élébe a zsindrokon levd
tartéhurkot pedig a deszka-
lapba vert szogekbe akaszt-
juk. Tgy akéar egy tucatnyi
tarolhatunk a
kozott.

horgot s
tobbi  horgaszholmi



A tiz6 napon Aarnyékot
ad, es6 ellen megvéd a viz-
hatlan Eonyvadarab. Két fa
kozott kifeszitink egy erds

zsineget, Atvetjuk rajta a
ponyvat, a négy sarkat
hozzakotjuk a covekekhez, s
maris kész a ,,potsator” (1).

A satrakban “mindig ke-

vés a hely. Segithetink
ezen. ha a satorkaroéra
30—40 cm Aatmérdji fako-
rongot erdsitink ,asztal-
lapnak”. Ha a korong al-
jdba csavarhorgokat haj-
tunk, nemcsak az ,aszta-
lon” férnek el a kulonféle
edények. hanem kisebb
targyakat, ldmpat, bogrét,
6rat stb. s felakasztha-
tunk (2).

Kellemetlen, ha a han-
gyadk felméasznak a szabad-
ban elhelyezett asztalra, s
ellepik az ételt. Allitsuk az
asztal labait vizzel megtol-
tott konzervdobozba. Tobbé
nem masznak fel a han-
gyak (3).

Legegyszeriibb
készult fézéedény-

karébol
tarté6. Azonban
gyazunk,

lad,
az

elég és a
étel. Ezért

az Aagas-

ha nem vi-

a karé meggyul-

tlzbe zuhan
biztonsdgo-

sabb, ha a kardkat egy-egy

kilyukasztott

zon &t
akkor
meg (4).
Héarom-négy
is készithetu

szlrju

konzervdobo-

k a foldbe,

nem gyulladhatnak

vaspélcabdl
alkalmi

nk

tizhelyet. Az dvatosan fel-
vagott gyepet kétoldalt fel-
gongyoéljuk, s a vaspalca-
kat erre helyezzik (5).

Egyszer(i tébori segéd-
eszkozt készithetlink egy
kiselejtezett” ©&vbdl. Sze-

gecseljunk ra huzalb6l haj-
litott kampodkat, s a meg-

felel6 vastagsagu fara csatolt

ovre edényeket és egyéb
,flles” targyakat akaszt-
hatunk (6).
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Nem taldlmé&ny. Nem 0jitas, o6tlet csupén,
trukk, apr6é fogas. A szakmakat forradal-

masité Uj
rem.

munkamaddszerek tovében
Szakmunkasoktol

te-
kaptuk — barka-

csoloknak adjuk.

a Bp. Vili. keruleti HKI kozponti mahelyeibdl II.

Vezet6sablon ives
megm unké&lashoz

Az egyik legveszélyesebb
faipari szerszam a maroégép.
Az ivelt kiképzésli anyagok

megmunkalasdhoz alkalma-
zott sablon csékkenti a bal-
esetveszélyt, kénnyiti, gyor-
sitja a munkat. Hujber J6-
zsef 2'-os fenyddeszkabdl
vagta ki az 52 cm hosszu,
12 cm széles anyagot. Egyik
végét félkor alakura vagta,
kozépen pedig nyilast ké-
szitett a rogzitécsavar mé-
retének megfeleléen. A le-
szoritott sablon mellé nyom-
ja az anyagot, és igy kezdi
meg a marast.

Hossz-anyag leszorité

Veszélyes a hosszu anya-
gok mardasa, mert egyszerre
kell 6ket az asztalhoz és a
vezetésinhez szoritani. Faar

Karoly 17-0s fabdl készitett
leszoritét, amely a

le-
,ru-

rugos
vezetésinhez szegezve
nyomja az anyagot. A
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g6-lapokat” flirésszel alaki-

totta ki.

Rug6s-szorlté fémbél

Erés Ferenc gyakran dol-
gozik hosszu lécekkel, desz-
kdkkal a marégépen. Ezért
rugdés anyagleszoritét szer-

kesztett: 20 X 20 X 3 mm-es
szogvasdarabokra 1 mm-e*
acéllemezbdl kivagott és
meghajlitott csikokat sze
gecselt, majd a két ,szer-
kezetet” csavarokkal erési-
tette a veztésinre.

Koralaku lemezek
peremezése

Halmadi Lajos a kis kor-
alaku lemezeket szerszdm-

mai peremezi. Egy, az adott
kornek megfelel6 belsé at-
mér6jd csodarab belsejét
kénuszosra reszelte, Ha a
korlemezt a csére helyezi,
s arra egy hengeres (kénu-
szos) fadarabot, egy kala-
pacsiutéssel kész a perem.

Lemezek alakos kiképzése

A badogosok gyakran
hasznalnak kilénféle alaku
és kiképzésl lemezeket. Ké-
szitésikhoéz egyszerld szer-
szdmokat tervezett Kurucz
Imréné. A szerszdm anyaga

fa, amelyet lemezzel vont
be, hogy tartésabb legyen.
A leszabott lemezcsikot nyi-
tott satura vagy mas Ureges
targyra helyezi, ezutédn ra-
illeszti a szerszamot, s egy
kalapéacsités nyoman maris
kialakul a minta.

Gyljtotte: Dobos Ferenc

Marton Piri
Foto-Optika

Foto:
Ksz



AUTOSOK, MOTOROSOK!

HAZILAG ELKESZITHETO AKKUMULATORTOLTO

A kész tolts

(L&sd a‘cimlapot!)

A miszer belsé elrendezése

1. 4bra. Az akkutdlté kapcsoldsi rajza

Az aldbb ismertetett ké-
szilék — némi villamos
alapismeret birtokdban —

hazilag elkészithetd.

A télté fébb adatai

220 V feszultségl halézat-
réol mikoédtethetd. Feszult-
sége 4 fokozatban valtoz-
ta»hGlé (10. 15, 20, 24 V). Igy
6 és I2 V-os akkumulatorok
toltésére egyarant alkal-
mas, 0—4 amperig Vvaltoz-
tathaté névleges tolt6aram-
mal.

Alkatrész-jegyzék
1 db kis tumbler kapcsolé
1db miniatir biztosité-al-
jazat

1db 05 ameperes biztosité
dugé

1db jelz6lampa foglalat
1db jelzé izz6 (pl. 24 V-os
kontroli-lampa izz6)

2 db miszercsavar

1db négyfokozatd kamras-
kapcsolo

1 db ZNG tip. két érint-

kez6paros nyomégomb
1db 0 6585 mm millidm-
per-vagy mikroampermérd,
10 milliamper alatti mérés-
hatérral

1db 100X100 mm-es szelén-
lemez

1db 10 cm* vasmagl 220/24
V-os halézati transzforma-

tor, 10—15—20 V-nal
zassal

4 db 160 mm
mm-es gémbvas
tartd

2db 0 10 mm-es gdmbvas-
b6l vagy rézrudbél hajlitott
fogantyu

15 mm-es vaslemes az el6-
lap, a héatlap ¢és a trafét,
szelént tarté lemez készité-
séhez

05 mm-es lemez az oldal-
lap készitéséhez

4 db fabdl, vagy mianyag-
bél esztergalt 1ab, ezenkivil
3és 4 mm atmér6jl csava-
rok az 0sszeszereléshez,
valamint néhéany méter t6-
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hosszu, 0 10
tavolsag-



\ vonal mellett derékszégben

lehaflfani

2C,

2/a. 4bra. Az el6lap és hatlap fébb méretei

mor és hajlékony vezeték a
szereléshez és a haldzati
csatlakozashoz.

A héalézati transzformétor
Alapanyagaul olyan trafé-
vasmagot szerezzink be,
amely legalabb 10 cm2 ke:
resztmetszetli. A primérte-

kercs 220 V-os halézati fe-
szultségre: 0 045 mm-es
zoméanchuzalb6l 1100 menet.

A szekunder tekercs 24 V
feszlltségre a rajz szerinti
ledgazasokkal 14—15 mm
atmérdgja zomanchuzalbdl
132 menet.

Megcsapolasok: 10 V-ra
55, 15 V-ra 83 és 20 V-ra 110
menet esik.

Az egyenirdnyité
négy darab szelénlemez,
a hagyomanyos Graetz- kap-
csolas szerint. El6nye, hogy

a valtakoz6aram mindkét
fél periddusat  egyenira-
nyitja, tehat jé hatasfokd.

Az Gsszerakds modjat a 3
szamu abra ismerteti.

Az egyetemes
Volt—Amperméré

Milliampermérébdél sorba-
kapcsolt ellenallas segitsé-
gével voltmérét készithe-
tunk. Elvi elrendezését a
4/a. 4bra, az ampermér@ét
a 4/b. abra mutatja.

Az alapmiszer
leggyakrabban 100-as  be-
osztasi. A miszer skéla-
beosztas korivét, szélsd érté-
keit (0/100), valamint a kéz-
bensd f6 osztasokat 10, 20,
30 stb. atmasoljuk egy md-
szaki rajzlapra ceruzaval,
majd kivagjuk és pontosan
a skéalalapra ragasztjuk. A
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skalédja

éw

2b. 4bra. Az 0dsszeszerelt el6- és héatlap
tavolsagtartokkal és fogantyukkal

(6) forrcsucs
szigetel§ alatét

U) vas alatét
(Drugbsalatét
(2 anya

(T) menetes orso

(T>szigetel6 cs6___

(8) tavtarto vasalatét

Cf) szig. alat, csillaghoz

w érintkez6 csillag

Q) szelén egyeniranyito
lap

3. 4bra. Szeléncellds egyenirdnyité Graetz
kapcsolasban

T
O0-»
<)

4. dbra V és A mér6
amellyel 24

ragasztds utan atirjuk a be- van mdszerre,

osztast az 5 abra szerint. V-jg és_ 5 amperig = lehet
PR . mérni. Tovabba szukséges

Az eldtet és a sont e egyenaramd aramfor-
elkészitése ras. amely lehet a gépkocsi

Ehhez feltétlen szikség akkumulatora is, vagy egy



5. 4bra A miszer skéalabe-
osztasa

mar mikédé akkumulator-
tolt6.

A voltméréhéz az elététet

a 6. abra szerinti kapcso-
lassal mérjuk ki. Az .
szamu ellenallassal a fe-

szlltséget meghatarozott ér-
tékre allitjuk (Pl.: 5 V).
Azutdn a milliampermé-
rénkkel sorbakotétt ellen-
allas (potenciéméter) érté-
ket addig valtoztatjuk,
amig a milliamperméré mu-
tatéja is bedll 5 V-ra, majd
lemérjuk a potméteren be-
allitott  értéket és egy
ugyanolyan alland6 értékd-
vel helyettesitjuk. Ezzel a
voltmérg-el6tét bemérése
kész és a miszer a gyakor-
lati kovetelményeknek to-
kéletesen megfelel.

Az amperméréhdz szik-
séges sont 0.6—0,8 mm Aat-
mér6jd vorosréz- vagy 0 1
rnm-es vashuzal (7. &bra).
A véltoztathatd ellenallas-
sal beallitunk egy értéket,
(pl. 3 amper). Erre az idére
a milliampermérét rovidre
kell zarni. Ha a behitelesi-
téshez hasznalt miszer mu-
tatéja a 3 ampert mutatja,
akkor a milliampermérével
parhuzamosan kotétt sont
(rézhuzal) hosszat fokoza-
tosan noveljik, azaz novel-
juk az ellenallasat mindad-
dig, mig a milliamperméré
mutatéja is be nem all a 3
amperre. Ezutan a sontrél
a felesleget levagjuk, a vé-
gét csavar ald kotjuk.
Prébamérések utadn skala-
tussal kihtzzuk a beosztaso-
kat és a muszert osszesze-
reljuk.

6. &bra. igy,mérjuk ki az el6tétet

+0— LRrumAnNnrb-o
VALTOZTATHATO ELLENALLAS
(PL VASALO BETET)

SONT VREZ V.V/

7. 4bra. A sont ellendllas meghatérozéasa

A késziuléket a rajzok és
képek alapjan &sszeszerel-
juk. Az el6lap és a hatlap
mérete 250X180 mm, a le-
hajtasra rahagyunk 1212
mm-t. A trafé és az egyen-

iranyité tartélemezét az
elélapra csavarozzuk. Hoszr-
szi vezetékkel csatlakoz-

zunk a készllékhez, akkor
a tolté kivihetd a motorhoz
vagy gépkocsihoz, toéltéskor
nem Kkell kiszerelni az ak-
kumulatorokat.

A készlulék kezelése

Az akkumulatorok kime-
riltség! fokat mérjuk le.
Pozitiv kapcsat rakotjuk a
pozitiv, negativ kapcsat pe-
dig a tolté negativ kap-
csara. A tolté bal oldalan
lahaté hal6zati kapcsolot
azonban még ne kapcsol-
juk fel, hanem nyomjuk le
a mioszer alatti nyomo6-
gombot. A Volt skaldjan
leolvashatjuk az akkumula-
tor feszultségét. Ha az cel-
lanként 1,83 V-nal Kkisebb,
(pl.: 6 V-os savas akkumu-
latornal 3X1,83 =m 549 V-nal
alacsonyabb) akkor az ak-

kumulator teljesen kime-
rilt.
A halézati csatlakozé be-

dugasa utadn ellen6rizzuk
az atkapcsolét. 6 V-os ak-
kumulator toltéséhez 10, 15
V-0s, 12 V-osnal 20—24 V-os
allasban legyen.

A fokozatkapcsolé megfe-
lel6 allasa mellett a halé-
zati kapcsoldval lzembe
helyezziik a tolt6t, mire Ki-
gyullad a készulék bal
fels6 sarkaban levé jelz6-
lampa. Ugyanakkor a md-
szer amperskalajan leolvas-,
haté a toltédram. Ennek
értékét a fesziltségatkap-
csold segitségével valtoztat-
hatjuk.

Ha  talterhelés  jelent-
kezne, a beépitett 0,5 ampe-
res olvaddbiztosité megvédi
a  készuléket. Veszélyes
lenne barmilyen téltére, ha

az akkumulatort forditva
kapcsoljuk ra. A bekap-
csolas helyességét a fe-
szultség meérésekor ellen-
6rizzik. Helytelen bekap-
csolas esetén a mdszer
alatti nyomdégomb lenyoma-
sakor a Volt-méré muta-

téja ellenkezé iranyba akar
kitérni. A toéltést megkez-
deni csak a Volt-mér6 he-
lyes kitérése mellett sza-
bad.

Szabé Ferenc
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BERENDEZES
szinej (Utéhoz.

Szintl papfrképek nagyi- < P <
tdsdnadl meggyorsitja mun- LEZARHATO FEDOLAP
kdnkat az alabbi berende-
zés. Segitségévei egysz* ere
hat (esetleg még tdobb) pro-
bacsikot készithetiink egy
papir iu
Kikészit-. : nagyon egy-
szer(i. < alaplap sima, kb.
2 inm-es mianyaglap, tel-
jesen sotét. A feddlap
ugyanez, csak lehetéleg vé-
konyabb. A kihGzhaté betét
vékonyabb manyaglap:
egyik végére a rajz szerint
raragasztjuk a befogocsiket
(kicsit vastagabb mianyag-
félia), masik végére pedig
rafestjuk a skalat. A fedé-
lap  vékony fémlemezbdl BEFOCOCSIK
van. feketére festjuk, a nyi-
lasnak megfelel6 részét ki-
vul fehérre. A két fedélap
kozotti rés legyen kb. 1
mm-rel tdgasabb mint a be-
tétlap. Ragasztassal vagy
szegecsekkel erdsitjuk o6ssze.
A kihuzhat6- betét befogé-
csikjaba teljes sotétségben
elhelyeziink egy 2—6 cm szé-
les és 9 cm hosszu fotopa-
pircsikot (esetleg egy 6 X 9-
es papirt vagy ennek felét, gitast. Kinyitjuk a fed6la- exponalhatunk egy papirra.
harmadat) és a kihdzhaté pot, expondlunk, lezarjuk a Hogy az adatokat el ne
belzelé)ttelMegy[]tt betfolljuk a feddlapot, utana teljes fény- felejtsiik, a sz(irés megkez-
tokba. ost mar felgyudjt- nél cseréljuk a sziirét, meg- 4 & PR _
hatjuk a sotétkamra fehér valtoztatjuk az expozicios d_gse elote Ia nuIIk_op|,a al,al1p
megvilagitasat is. A tokot id6t, és a tokot helyen tart. Jan (amelyet szintén ily-
Ggy helyezziik a nagyitogép va, egy osztassal kihtzzuk a modon csinalunk), felirjuk
ala, hogy a kép probarésze betétet. Az. el6bbi eljarast milyen szir6ket és milyen
a feddlap fehérre festett ismételve hat probacsikot id6t akarunk kiprobalni:
2 25 3

helyére essen. A berendezést . 4 5 6 mp |

e helyen régzitjuk, behe- 101C— 1020—  1030— 2010  2020— 2030 mp H

lyezzik a szlrét, bedllitjuk 6 6,5 7 6 6,5 7

az idét, eloltjuk a megvila- K. L.
DOMBORHATASU Ujabban kiallitasokon, folydiratokban

tobbszor lathatunk domborhatastu (relief)
képeket. Egyes esetekben — régi épuletek
sima falrcszeinél, tudomanyos és ismeret-

iNegativ film Pozitiv film



terjeszté felvételeknél — indokolt
képek alkalmazasa. Készitését
amatér gyorsan elsajétithatja.
A kivalasztott negativrol kontakt film-
maéasolatot (diapozitivet) készitink, A dia
és negativ filmet egyméasra helyezzik a
nagyitégép filmtartéjaban és bedllitdskor
a két filmet kissé elcstsztatjuk. Igy nagyi-
taskor két vonal jelentkezik egymés mel-
lett. A nagyon kisméretl elcstsztatast agv
hajtjuk végre, hogy a képen az egyes vo-
nalaknak a bal fels6 szélén legyen a vi-
lagos kontar. fgy hat a kép természetes-

ilyen
minden

nek.
Ha a diapozitiv kissé alul exponlt,
akkor pozitiv reliefet kapunk. Ha talex-

Amatér fotés vagyok és egy hat hetes
kisfi apja. Nagy gondot okozott a pe-
lenkdk moséasa. A Hypd jé mosdszer, de
féltem, hogy a kisbaba érzékeny bérét ki-
marja a pelenkédban visszamaradt tisztito-
szer. Ez csak tdbbszéri vizes o&blitéssel
vagy f6zéssel tavolithaté el, azonban igy
hosszadalmas a munka. A Hypdé Kkaros
hatdsat akartam megszintetni vegyszeres
kezeléssel. A tisztitoszer oxidalé hatasa,
igy csak redukalé hatdst vegyszerek jo-
hettek szamitasba. Valasztdsom a natrium-
szulfitra esett. 10 liter vizbe egy kA&vés-

Oj szakk

Téth Endre: ELEKTROTECHNIKA

A hasonlé targyu technikumi tan-
kényv atdolgozott kiadasa. 407 oldal,
289 &bra kotve 53— Ft.

Gerd Laszlo: ISMERJUK MEG AZ
Epitészeti stilusokat

173 oldal, 16 oldal képmelléklet. kot-
ve 33,— Ft.

AZ IPARI SZAKKONYVTAR CJ KO-
TETEI:

EPULETASZTALOS MUNKA. Irta;
Palinkas Laszlo—Reményi Tibor. 312
oldal, 404 abra, flizve 23,— Kkotve
26.5« Ft.

FEMEK MARASA. Irta: Makadl
Andréas, 468 oldal, 314 &bra, flizve

23,50. kotve 32— Fi.

A kcsz relief-kép

ponalt, akkor negativ relief,

hatés lesz az eredmény.

holdfény-

Varré Géza

jtan

vegyszeres Oblités!

kanalnyit tettem és a Hypds vizben Ki-
mosott pelenkakat kicsavaras utadn ebben
az oldatban oblitettem. A kisérlet ered-
ményeként megszlint a ruhdk Hyp6 szaga.
A natriumszulfit egyszeri hideg vizes 06b-
litéssel oldhaté ki a pelenkabél.

Egy hénapja ezzel a ,,médszerrel” mos-
suk nemcsak a pelenkadkat, hanem min-
den hypézhaté fehérnem(t minden hat-
rany nélkul. A fotoszulfit igen olcsé: 250
ramm 2— Ft-ért kaphaté az OFOTERT-
oltokban.

Szab6é Séandor

onyvek

VILLAMOS HALOZATOK SZERELE-

SE. Irta: Gardonyi—Kiss—Mankher—

Regds. 42« oldal. 2*6 &bra, flizve 26,50,

kotve 30— Ft.

BORI ISTVAN: ISMERKEDES A
MOTORKEREKPARRAL. F(izve 6,30 Ft.
Kalman  Gyérgy: BARKACSOLAS
MUANYAGOKKAL. Flizve 490 Ft.

Szluka Emil: A SZERSZAMOK VI-
LAGA. Kotve S,— Ft.

Beszerezhet6 az Allami Konyvter-
jeszté Vallalat konyv esboltjaiban és az
Uzemi konyvterjesztéknél.

Postai rendelés a szakuzlettdl: TAN-
CSICS KONYVESBOLT, Budapest. VII.
Lenin krt. 17.



CAMPING

Il. uta

A 2, 3, 4, 5, 8 rajz a Rajzoljuk fel

790

T)Hatsé lemez jobb-bal

208

(j)ElsS ttwtz

az alkatré-
kocsiszekrény egy-egy al- szeket a megadott méretek
katrészének Kkiteritett ,sza- szerint 0,75 mm vastagsagu
basmintaja” fekete (vagy 1 mm vastag

7

to -

aluminium) lemezre olyan
moédon, hogy a kivagés so-
ran minél kevesebb lemez
vesszen karba. A folytonos
vonalak mentén vagjuk ki
a lemezeket, majd a szag-
gatott vonalakn&l hajlitsuk
meg. A hajlitdsi munkak-
hoz vegyuk figyelembe a
juniusi szamban koézolt raj-
zokat.

A 2., 3, 8., li-es lemezek-
bél készitsink 2—2 darabot.
Ezek a lemezalkatrészek
egymaés tukorképei, ezért
egymassal ellentétes irany-
ban kell meghajlitani dket.

A 3-as jobb és bal oldal-
lemez fels6 szélét 30 mm-es
radiusszal hajlitsuk meg.
Ezt a hajlitast gondosan a
méret szerint készitsik el,
ellenkez6 esetben a sarkok
rosszul illeszkednek.

A kerekek ki- és beszere-
lésének megkonnyitésére
vagjunk r = 220 mm-es
nyiladst a két oldallemezen,
s peremezzik le a szélét a
kerék felé hajlitva 5 mm
szélesen.

A hajlitdsok elvégzése
utdn 4mm Aatmérdjd lemez-
szegecsekkel 40 mm-es sze-
gecsosztassal erdsitjuk 0sz-
sze a kocsiszekrényt.

A két merevitéléc (9) a
szekrény fels6é lemezeit me-
reviti. Ezekhez kapcsoléd-
nak a felsé ajtok csuklés-
pantjai is. Fontos a kis 6n-
suly, ezért a léceket ne he-
lyettesitsik szogvassal. A
léceket 2 mm-es vaslemez-
b6l hajlitsuk meg, majd
végeiket a kocsiszekrény
gorbuleteinek megfeleléen
a rajz szerint kiképezzik
és szegecseléssel rogzitjuk.

A 10-cs merevité lécek
fels6 végiukkel a 9-es I[é-



cekhez, alsé végukkel pe-
dig a fenékmerevité keret-
hez (8) kapcsolédnak. Ezek
merevitik a hatsé lemeze-
ket (2) és tartjak a hatso
ajtét. Az el6bbiekhez lia-
sonléan ezeket is 2 mm-es
vaslemezb6l készitjuk. Meg-
hajlitasnal vigydzzunk,
mert a két léc egymas ti-
korképe. A hatsé ajté (1)
részére készitsink keretet
2 mm-es vaslemezbdl a raj-
zon megadott méretekkel,
erre szegecseljuk a vékony
lemezt.

A keret két széls6 lécét a
C—C metszeten megadott
méretek szerint képezzik
ki, majd két oldalt kifdar-
juk a 9 mm atméréjd nyi-
lasokat. Ezutdn a helyére
illesztjuk a hatsé ajtot,
majd Aatjeloljuk a két fu-
ratot a merevité lécekre is
(10) és kifarjuk &ket. A
hatsé ajtét ezutdn MB8-as
anyés-csavarokkal rogzit-
juk.

A kocsiszekrény felsé aj-
taja kétfelé nyilik. Nyitott
allapotban, a méjusi szam-
ban bemutatott médon, Gl6-
helyként hasznalhaté. Erre
valé tekintettel az ajté-
szarnyakat léc betétekkel
is ajanlatos megerdsiteni.
A két keretet (2) 2 mm-es
vaslemezbdl készitjuk a
rajzon megadott méretek
szerint. A jobb oldali ajté-
keret belsé szélét az A
részletrajz szerint griffél-
juk meg. A griffelés 5
mm-rel csokkenti a keret
szélességét, ezért 5 mm-t
rd kell hagyni. A kész ke-
retre szegecseljuk fel a vé-
kony lemezt.

Készitsink 4 db merevi-
tét (B részletrajz 1-es, hosz-
sza 340 mm). Gyaluljunk le
12 db keményfa lécet (6)
a rajz szerinti méretekre.
Méretre vagéas utan a léce-
ket a B részletrajz szerint
munké&ljuk meg, majd M5-8s

stllyesztettfejd anyascsa- cs@szegeccsel szegecseljunk
varokkal az 1-es merevi- 3 mm vastagsagu filc- vagy
t6kkel egyitt szereljik fel gumiszalagot (3) az A rész-
az ajtészadrnyakra. A kony- letrajzon lathaté maddon.
nyebb szerelés érdekében Ez a szalag menetkdzben
célszerli a léceket a mere- megakadalyozza az ajtok
vitékkel és az ajtokkal zorgését.
egyutt atfarni. Az ajtészamyakat 4 db
A jobb oldali ajtészarny csukléspanttal szereljuk a
griffen széle ala 0 3 mm-es kocsiszekrényre. A lezéaréast
(1) Hatso ajté
Alv
£
B részlet <MI:1)
90

Dr

hatsé ailo™ " u.
kerette| 0sz-

szefarni

4 <_ to
@ Merevit6 léc jobb-bal

bl n B

—B

G)Fels8 mereviti léc jobb-bal

(7) Szeoélvtemez

r
B-B metszet
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A-A metszet

2db békazarral oldjuk meg. készitsink

A békazarakhoz, a jobb ol-
dali ajtészarny két végére

Reszel6-klinika

J6 munkahoz j6 szerszam kell. Az ezer-

mester kevés szerszama legyen mindig
kifogastalan &llapotban.
Berakdédott forgacsokat reszel6kefével

tavolitjuk el. Tisztitds el6tt a reszel6t
kenjik be petréleummal. A nagyobb, be-
tapadt forgacsokat megélesitett sargaréz
lemezzel kaparjuk Kki. -

Az olajos reszel6ket petréleummal tisz-
titjuk, a betapadt olajat kefével szedjik
ki. Olajfestékkel berakédott reszeléket
terpentin poétléval kenjuk be és ugy ke-
féljuk.

Az enyvvel és faforgaccsal berakédott
reszel6ket tegyuk forré vizbe. A forgéa-
csok megduzzadnak és akkor kefével el-
tavolithatok.

A begyantasodott vagy betapadt resze-
I6ket erdsen lagos, szappanos oldatban Ki-
fé6zzik, majd 1:15 higitdsa sésavoldatban
kdzémbositjuk és tisztavizes 6blités utan
megszaritjuk.

A reszel6ket kefélni csak a felsé vaga-
sok iranyaban, a kefét csak tolni szabad.
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laposvasbd6l be-
akaszté horgokat (5.
Az 5-6s horgot a kocsiszek- Sz0,

rény lekerekitése miatt a B
részletrajz szerint hosszab-

€s 7). bitsuk meg.

Ne rakjuk egyméasra a reszel6ket, mert
éleik megsérilnek.
J

SZORITO A FORESZEN

Vastag faanyagban gyorsabban halad a
flrész, ha a vagads irdnyaban nyomaést
gyakorolunk ra&. Vegytnk tehat egy fa-

lécdarabot, flrészeljunk bele néhéany
mm-es hornyot, majd szappanozzuk be,
hogy jobban csisszon benne a f(irész.



Wartburgbol ,,halokocsi®

ATALAKITIUK A GEPKOCS

llyen az eredeti Ulés ...

A régebbi (900-as) és az UGjabb (1000-es)
Wartburg—Limousine személygépkocsik
Uléseinek hattamlai rogzitettek, nem hajt-
haték hatra. Ez kellemetlen, mert nagyobo
tardkon, campingezéskor kényelmesen
aludhatnank a kocsiban, ha uléseit fek-
vbéhellyé lehetne atalakitani.

De miért ne lehetne? Kevés faradsaggal,
hazilag is atalakithat6 a Wartburg—Li-
mousine kocsi elilséd lése. Az uléseket
kihtzzuk a vezetdsinb6l, majd a négy-
négy darab rogzitécsavar megoldéaséaval le-
valasztjuk a két hattdmlat. (A hattdmla
két szélén lev6 rogzité lemezt ne bontsuk
meg.)

Az &talakitdshoz sziikséges tartélemeze-
ket 2 mm-es vaslemezb6l vagjuk ki és a
rajzon bejelolt négy helyen felfarjuk. Ez-
utan a tartélemezt raillesztjuk a héattamla
aljan levé oldallemezre, felfarjuk ra az 5,
illetve a 8 mm-es nyilasokat, majd beje-

ULESET

. és ilyen az atalakitott

'0ljuk rajta a tengely kozéppontjat, amely
kérul a hattdmla majd elfordul. Ebbél a
pontb6l 69 mm-es sugérral kérivet hdzunk
és a koriv mentén fémvagé lombflirésszel
atvagjuk az eredeti lemezt. A tartélemezre
azutdn 1 mm-es rugbacélt szegecselink,
amely ,bepattantja® majd a 8 mm-es biz-
tosité csapot. A régzité csap belsé végét
30 fokos szogben lereszeljuk, hogy a tdmla
visszacsUszdsakor koénnyen beugorjon a
mozgdé belsé lemez furatéba.

A régzité rugéhoz M3-as csavarral vagy
hegesztéssel erdsitjuk a biztosité csapot.
Végul a rugdval és a csappal ellatott tax-
télemezeket hdrom-hadrom M5-6s sullyesz-
tett fejl csavarral hozzaer6sitjuk a tamla
eredeti lemezeihez. A tamla tengelyfura-
tdba M8-as félgombfejd csavart bljtatunk
és kontraanyaval biztositjuk. fgy a két
rogzitécsap kihtzésakor a hattdmla lehajt-
hatd. Kallai Gyula
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umijictoras

(Lasd a hatsé boritot!)

A felszerelt ,uszony”

Mi még csak papircséna-
kokkal jatszottunk, s ha
valaki kozulunk fabél o6sz-
szeallitott csénakot kapott,
csodajara jartunk.

Gyermekeink mar vitor-

lascsonakokkal  jatszanak,
de megszokott, mindenna-
pos a felhGzhaté  vagy

elemmel m(kodé propelle-
re« csénak is. Ajandékoz-
zuk meg &6ket ezattal ,vil-

lanymotoros™ hajéval,
amely a halakhoz hason-
l6an a ,farkaval” csap-
kodva halad el6re.

A cs6naktestet aruhdaz-

jatékboltban vehetjuk
a motort
Ezermester
tébbi anyag
aru, legtébb
lomok Kko-

ban,
meg 28 forintért,
447 Ft-ért az
boltokban. A
mar filléres
megtalalhaté a
z0tt.

El6szor a hajtomivet ké-
szitjuk el. Vékony fémle-
mezbdl (pl. cipékrémes do-
bozbol) vagjuk ki az
,»uszonyt” és a foglalatat.
A flugg6leges kart felul ki-
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furjuk és az uszonyra for-
rasztjuk. A tartdé részt két-
oldalt hegyesszégben be-
vagjuk, és derékszdogben
meghajlitjuk.

A motor tengelyére egy

vékony, fejes szdgdarabbal
felszerelt aprdé, 10—15 mm
atmérdjd tarcsat forrasz-
tunk.  (Ovatosan dolgoz-
zunk, nehogy a mianyag-
hazas motor felmeleged-
jék!)

A telep és a meghajtészerkezet elhelyezése

Kovetkezhet az 0dsszealli-
tds. A készen véasarolt cso-
naktest tetejét Ovatosan le-
vesszik. A hatsé végétél
25 mm-re beragasztunk egy
mianyaglemezbol kivagott
»valaszfalat”, amelyen el6-
z6leg egy felmelegitett hu-
zaldarabbal hosszanti nyi-
last vagunk. (A véalaszfalat
Gugy ragasszuk be, hogy a
viz ne hatolhasson at rajta!)
A csbénaktest végén, alul

Az ,uszony” méretezése és Osszedllitasi rajza



Motor-kapcsold-telep bekdtése

kb. &8 mm-es nyilast va-
gunk, s atdugjuk rajta az
Luszonyt”. A lefelé hajli-
tott lemezkéket atbujtatjuk
a csonaktest aljan és alul
visszahajlitjuk. Ezzel rogzi-
tettik a hajtomdvet.

Most a motor kerul a he-
lyére. Technokol ragasztéval
beragasztjuk, majd a ten-
gelyen lev6 tarcsa csapjat
egy huzaldarabbal — a va-
laszfal nyildsan at — 0s-
szekotjuk az uszonyon
levé fuggéleges karral. Ez-
zel kész a hajtoberendezés.

Most a 45 V-os lapos
zseblampaelemet régzitjuk
a csonaktest aljaban, (pl.
szigetel6szalaggal leragaszt-
juk), majd a Kkivezetéseit
huzallal 8sszekdtjuk a mo-
tor érintkezdivel. Az egyik
vezetékagba kapcsolot ikta-
tunk. A csénak tetejébe —
a kapcsolé folott — forrVj
pakaval nyilast vagunk, s
abba papirtél ,kéményt”
ragasztunk. A csénaktest
tetejét lehetéleg Ggy he-

lyezzik vissza, hogy a viz
ne folyhasson bele.

KEMENY

KARTONBOL

TEJOLAP
62X160

35X62

Akinek tobb tirelme ¢és
ideje van, maga Kkészithet
csénaktestet is. A rajz alap-
jan 1 és 3 mm-es rétegelt
lemezbdl vaghaték ki az
egyes alkatrészek. A cséna-
kot hideg enywel ragaszt-
hatjuk &ssze, majd belak-
kozzuk, hogy ,vizall6” le-
gyen.

Ha a motort Hidelemmel
mlkodtetjuk, akkor az ele-
met kett§ darab hasab ala-

kU leragasztott _fadarabra
régzitjuk bilinccsel.

I> F.

Kulon csonaktest, rétegelt
lemezbdl
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RADIO ES TV CSOVEK

A rossz csovet — Uj fog-
lalat bekotésekor — atrap-
csoként dughatjuk a fogla-
latba. hogy a csatlakozé a!

katrészek ne huzzak el az
érintkez6ket és ne okozza-
nak csétorést. Ha repedt a
cs6. tekerjuk be Tecno-
band-szalaggal, nehogy
megsértse kezinket, ha vé-
letlentul 6sszeroppan (I).

A nehezen beszerezhetd
PL 81 cs6 pédtlasara foglalat
atalakitonak is felhasznél-
hatunk rossz csoveket. A
PL 81l-et — a kapcsolas Aat-
alakitdsa nélkul — PL 36-
tal poétolhatjuk. Egy rossz

noval cs6 Uvegtarcsajat —

a bekotési rajz figyelembe-
vételével — Osszekotjuk egy
oktal foglalattal (2).

Az ECL 80 — ECH 81 at-
alakité a szintén nehezen
beszerezhetdé ECL 80-as cs6
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az AT 50l-es TV-

és erdsité fokozat ECL 83-as
pétolhatjuk a
megvéaltoztatdsa
A készulékben
képgenerator és

alakitéoval, melynek fogla-
latdt PCL 82-re kotottuk at.
(E moédszernél legfeljebb a
katodellenéallast kell meg-
névelni.)

Novélcsé tarcsa készité-
séhez a rassz novalcsé al-
jat egy benzinbe maértott
vékony zsineggel A&tkotjuk,
majd meggyujtjuk (4). A
hirtelen, koncentralt hé ha-
tasdra az Uveg a zsineg
mentén kérbereped. Lehuz-
zuk az Uvegburat, az elekt-
rédakat lecsipjuk és elké-
szitjuk az Aatalakitot, (lly-
médon poétolhatéok a
hianyz6, de nem kaphaté
elektroncsoévek.)

Diédaval vagy diédakka,
kombinalt csovek (PARC,
EABC, EBL stb.) diédai
rendszerint hamarabb
tonkremennek, mint a ko-
z6s burdban levé tridda,
vagy pentéda. Ne dobjuk
el az ilyen csdveket se. A
beépitett diéda a legtébb
esetben egy 12 Ft-os di6da-
val pétolhaté. Hogy a csé-
ben levé diéda ne okozzon
zavart, a diéda cs6labat t6-
ben csipjuk le.

Az AT 501-es és 301-es TV-
vevék halézati egyenirdnyi-
tdsa megoldhaté Booster-
diédaval (PY 83). igy csok-
ken a késziulékben levé
esotipusok szdma, s keve-
sebb tartalékcsé szikséges



az Uzembiztonsdg fenntar-
tasahoz.

A PL 36 tipust sorvégcso-
vek hosszabb hasznéalat

utan a ,,zokni” felé esé ré-
szén kékes fényliek. E je-
lenséget meg kell sziintetni,
kulénben a cs6 és a sorki-
mend trafé hamar tonkre-
megy. A racslevezetd ellen-
allas  véaltoztatadsa helyett
egyszerlbb, de legalabb
olyan jé moédszer, ha egy
kis fémgydrdt hazunk a
csére, és azt lefoldeljuk. A
gylird szélessége 2—3 cm,

K&PUTEIEFON

Kulondse', kertes héazban
tesz jo szolgalatot a kapu-
telefon. Nem Kkell kimenni
megnézni, ki csOongetett,
esés id6ben vagy éjszaka
pedig szinte megfizethetet-
len kényelmet jelent.

A kaputelefonok Aaltala-
ban azonos alapkaocsoil-
stak (1. abra). A legfonto-
sabb elemeik: két hang-
sz6rdé, egy beszéd kapcsolo,
egy bemend transzformator
és egy erdsité.

A legegyszer(ibb megoldas

Kaputelefon céljara a ra-
diokészulékek er6sitéje is
felhasznalhaté. Csengetés-
kor a radiét atkapcsoljuk
lemezjatszé (P. U.) Uzemre,
majd a beszédkapcsolo
megfelel6 A&tallitadsaval le-
folytatjuk a beszélgetést. A

Pick-up csatlakozdt, amely
— az er6sit6 bemenete —
transzformatorral illesztjuk
a hangszéréhoz. Erre a
célra megfelel barmilyen
kimendtranszforméator — a
kis transzformatoros készi-

lékek kimend6transzfoima-
tora is — vagy egy 114 at-
tételd &tmendé transzforma-
tor. Ezzel a megoldéassal a
radiomisor mind a b?is6,
mind a kulsé kapuhangsz6-
réra rékapcsolhaté.

A radiés megoldéds elénye,

hogy az anyagkoltség mi-
nimalis és nem kell meg-
épiteni. beszabdlyozni az

erdsit6t. Csak a kétdram-
kéros kapcsolét, a méasodik
permanensdinamikus hang-
sz6rét, a transzformatort és

konzervdoboz
hajlithaté. Fontos, .hogy a
gytirG laza legyen kuldén-
ben elrepeszti a csdvet <5).
A TV-vevékben a hibéak
betet6zéseként Aatégnek a
kulonb6z6 foglalatok  (pl.
AT 501-nél a PL ftl, AT
403—505-nél a PCL 82, egyéb
vevéknél a PY 83 sth.). Az
atégett foglalatok révid id6
alatt elrepesztik a csdvet is.

anyagéabol

Cseréljuk ki ezeket kalit
foglalatokra. Sokkal gazda-
sdgosabb !
ti—i
BESZED-

a kéteres PVC huzalt kell
megvasarolnunk. A kulsé
hangszérot tegyuk viz- és
légmentes mlanyagzacs-
kéba, majd fadobozba he-
lyezve szereljuk fel.

Kilén erdgsitével

A radiokészilék ergsit6je
helyett barmilyen mas cso-

ves, telepes, vagy tranzisz-
toros erdsitét is alkalmaz-
hatunk. A tranzisztoros

megoldadsnak az az elénye,

hogy csak akkor kell be-
kapcsolni, ha beszélni aka-
runk. mert UtGzemkész, nem

kell varni a bemelegedésre.
Ebben az esetben is szuk-
séges az erdsité bemenetén
és kimenetén a transzfor-
mator. .Barmelyik vevd-
készilék ergsitérészérél

1. 4bra. A kaputelefon
elvi felépitése

2. abra. Egytranziszto-

ros kaputelefon. Meg-

épitheté P 13, P 14, P 15,

OC 1070 vagy OC 1071-es
tranzisztorokkal

3. 4bra. Kétdramkords

kapcsol6é — mint be-

szédkapcsol6 — bekd-
tése

kaphatunk erdsitdé kapcso-
last. (Az Ezermester Kis-
kényvtar 2. vagy 6. koteté-
b6l is valaszthatunk meg-
felel6t.)

Egy régi 4000 ohmos fej-
hallgatébol, egy tranzisz-
torral is megépitheté a
kaputelefon (2. 4bra). Itt
nincs szikség transzforma-
torra, mert a hallgaté mind
az erdsité bemenetéhez,
mind a kimenetéhez megfe-

leléen illeszkedik. Kis tel-
jesitménye miatt azonban
féleg csak lakason belul,

kis tavolsagra hasznalhato.

A készilék akar egy régi
zsebldmpa tokjdba is iTe-
szerelhetd. (Ajanlott iroda-
lom; az Ezermester 1959

majusi szdma.)
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3. abra

Az 1 &bréan egy kb. 1000
Hz  frekvencian mikodo
tranzisztoros kapcsolast la-
tunk. A nagy felharmo-
nikus tartalom miatt gene-
ratorunk jelét még a ro-
vidhullAma savban is fog-
hatjuk. A 2. 4bradn bemuta-
tott kapcsolas elénye, hogy
a jelalakot az 50 K#-0s po-
tenciométerrel valtoztathat-
juk. ennek féleg torzitas-
mérésnél vesszik hasznat.
A kapcsolasok két kulon-
b6z6 tipusa, kisteljesitmé-
nyld tranzisztorral is mda-
kodnek. Aki nem rendelke-
zik erre a célra tranzisztor-
ral, az megépitheti a ké-
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szlléket két triédaval vagy
egy kettés triodaval (ECC
81, ECC 82, ECC 83) is. En-
nek hatrdnya a halézathoz
valé kotottségben és a na-
gyobb alkatrész sziikséglet-
ben mutatkozik (3. abra).

A hal6zati trafé cseng6-
reduk bor is lehet. Az andd-
feszliltséget kozvetlenul a
halézatr6l vehetjuk; a fi-
tést az 5 V-os tekercs szol-
galtatja. Egyeniranyiténak
szelént vagy nagyfeszult-
ségli  kristalydiédat hasz-
nalhatunk.

A tranzisztoros multivib-
ratort beszerelhetjuk egy

MULTIVIBRATOR

rossz elektrolitkondenzator
fémhazaba.

Alkalmazasa; hibakeresés
sordn a végcsé racsatdél fo-
kozatonként adjuk be a
jelet az antenndig, és ahol
radionk nem szél, az a fo-
kozat a hibas. Oszciloszk6-
pon ellendrizve a jelalakot,
a torzitds mindségét s
megallapithatjuk.

Engard Ferenc
Horvath Arpéad

Villanycseng6k okozta

zavar elharitasa

A réadié- és televiziova®
telt zavarja a megszélald
vilianycsengd.

A reduktorral mikodé,
an. megszakitékalapacsos
cseng6nél az d&ramkor meg-
szakitasanak helyéri» folya-
matosan elektromos iv kép-
z6dik. Ez okozza a tapasz-
talhaté zavarokat.

Valtakozéaram esetén a
cseng6t Ggy alakitjuk at.
hogy az 4ramot a megsza-
kito rovidrezarasaval koz-
vetlenil a tekercsekbe ve-
zetjuk (az 'dbran pont-vo-
nallal jelezve), az elektro-
mos iv keletkezése elma-
rad, s a kalapacs szaranak
megfeleld hajlitdsaval elég-
hetjuk, hogy a csengé kifo-
gastalanul mkodjék. Ezt a
moédszert eddig valamennyi
tipusa valtakoz6adrammal
mkodtetett csengdénél si-
kerult alkalmaznom.

Furjes Jozsef



KOTTASZEGEK
ELHELYEZESE

Az eddig kozélt hdros
hangszerekhez megadtuk a
kottaszegek (a bundok)
pontos méreteit. Azok ré-
szére, akik onalléan szeret-
nének hangszert késziteni,
altalanos szamitast ismer-
tetiink.

A kottaszegek egymaés ko-
zotti  tdvolsdga szerkesz-
téssel vagy szamitassal ha-
tarozhaté meg.

1. Szerkesztés

A teljes rezgé hurhosszt
(harlabtél—harlabig)  milli-
méteres pontossdggal fel-

rajzoljuk egy rajzlapra. Az
A hosszméretet elosztjuk
18-cal. A' kapott méretet
felmérjuk az A egyenes vé-
gére Allitott merdlegesre.
(A/18 = B.) Az igy kapott
metszéspontot Osszekdtjuk
az A egyenes masik végé-
vel (C tavolsag).

Az elsé tdvolsdgot B Kkor-
ivvel ravetitjuk az A egye-
nesre és megkapjuk az elsé
Bund helyét (B,). A Bi
pontb6l merélegest allitunk
az A egyenesre és klmetsz-

Beton vagy k& vésésénél
a levalé, szétpattand szilan-
kok  sérulést

szik a Ci pontot. A BtCi
tavolsagot korzényilasba
véve kimetsszik a masodik
Bund helyét, a B3t. Ebbdl
a pontbél Gjabb merdleges-
sel metsszuk ki a C2pontot
és vetitjuk ki a B3 Bund
helyét. A szerkesztést ad-
dig folytatjuk, amig meg
nem kapjuk a szukséges
szamU osztast. Az A egye-
nesen kapott méreteketma-
soljuk &t a huarlapra.

2. Szamitas
A milliméterben megadott
teljes hiarhosszt elosztjuk
18-cal. A kapott mennyisé-
get levonjuk a hdrhosszbél.

Ezt megel6zhetjuk, ha a
vés6re s@rd fonatd drot-
halét hazunk, s felette fog-
juk meg. Dro6thalé hijan
egy félbevéagott rossz gumi-
labda is jo szolgélatot tesz.

Reszel6k nyélezésekor a

okozatnak,jtoik~gak ~ < ™

A kivonéassal kapott ered-
ményt ismét osztjuk 18-cal.
és az eredményt levonjuk
a csokkentett huarhosszbol

stb.

Ha példaul a teljes hur-
hossz 640 mm, akkor

640 : 18 = 355 felkerekitve
36 mm, az els6 bund tavol-
sdga. 640—36 = 604.

604 :18 = 33,5 felkere-
kitve 34 mm, ez a masodik
bund t&volsdga az elsGiel.

6r4—34 =. 570.

570 :1» = 31,6 felkere-

kitve 32 mm, ez a masodik-

hermadik bund kozotti ta-
volsag. igy folytatjuk to-
vabb a szamolast. —a
paccsal beutjuk a nyelet. A

1 tartott reszel6 bal-
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Meines forgatni

E. PREUSCH: igy gon-
dozd a ,Trabant’-6dat.
A kényv tokéletes A&tte-

kintést ad a vezetési saja-
tossdgokrél és a Trabant
szakszerl karbantartasarol.
Mikor kopnak jobban az
alkatrésizek? Hogyan ban-
junk a fékkel? Hogyan
kenjuk a rugoékat? Mind-
ezekre feleletet ad, azon-
kival Utmutatadst a géazo-
sitd, a lengéscsillapité, a
fékberendezés beallitasa-
hoz, a karosszéria és a
gumiabroncsok 4poldsdhoz
stb. A ,legrazésabb” rés-z,
az elektromos berendezés
ellenérzését, javitasat is le-
hetévé teszi a koényv szak-
szer(i tandacsaival. lgen ér-
tékesek a Barkéacsolasi ta-
nacsok, melynek alapjan
sok hasznos berendezési
targyat és ,pdtalkatrészt”
készithetnek a Trabant-tu-

lapdonosok. (Téancsics Ki-
ad6é. &ra 1450 Ft.)
ondosd
gonado
a
HALASZ FERENC: Kar-

pitosipar

A legegyszer(ibb karpito-
z4s! munkak ismertetésén
keresztiil az olvasé eljut a

szakma magasabb ,lépcsé-
fokaira” is. A hagyoméa-
nyos ké&rpitozdsi munkak

és anyagok bemutatdsan tul
a szerz6 részletezi aszakma

Gj moédszereit és 0j anya-
gait. Kulénésen hasznosit-
haté az utolsé fejezet,
amelyben a batorvédé hu-
zatok, fuggonydk készité-
sével, és szerelésével ismer-
kedhetink meg. (Mdszaki
Kiad6, ara I1S— Ft.)

NAGY BARKACSKONYV

A kezd6 barkacsolok ré-
szére szinte nélkilézhetet-
len ez a konyv, de sok ot-
letet, munkafogéast sajatit-
hatnak el a gyakorlottabb
ezermesterek is. Az egy-
szerl, konnyen érthet6 szo-

veget, képes, rajzos illuszt-
raciék egészitik ki. A pa-
pir és famunkak, a ma-

kettkészités, szabds-varras,
fémmunka alapos megisme-
résén tal a német szerzék
bemutatjak a linéleum-

NAGY
BARKACS-

metszést, textilnyomast, s
elvezetik az olvasét a vil-
lanyszerelés és radidtech-
nika birodalméba is. (M-
szaki Kiad6, ara 5%*— Ft.)

LABORANSOK KEZI-
KONYVE

Els6sorban a vegyiparban

dolgozék részére készult,
de Utmutatast kaphatnak
beléle a vegyipari palyara

készul6k is. A kényv a la-
boratériumi alapismeretek
targyaldsa sordn megismer-
teti a hasznéalatos eszkdzé-
ket és miveleteket. Az el6-
készit6 feladatok wutan a
kulonb6z6 kisérletek végre-

hajtdsat szemlélteti részle-
tes abrakkal, s kozben Gt-
mutatést ad a helyes
munkafogasok elsajatita-
sdra. (Mlszaki Kiad6, &ra
18— Ft.)

HIRSCH LAJOS: Porelszi-

vas, porlevélasztas
A szerz6 ismerteti a por
keletkezésének korilmé-

nyeit, fizikai és vegyi jel-
lemzg6it, majd a por hata-
saval foglalkozik. Részletezi
a porelszivds elméletét és
gyakorlati médszereit. Le-
irja a porelszivé berendezé-
sek szerkezetét, muikodési
elvét, kezelését és karban-
tartasat. A konyv ott is
hasznos segitétars, ahol
most készulnek a portala-
nitds megoldasara. (Tan-
csics Kiadd, ara 37— Ft.)



VASUTMODELLEZES

ZART TEHERKOCSI
Pvc-BOL |I.

HO MERET

Sok vasutmodellezé6 érez nél nagyobb méretdi model-
kedvet ahhoz, hogy HOs leknél bevalt épitési mod-
vasUtjdhoz kocsikat épit- szerek itt cs6dét monda-
sen, azonban a O-s és en- nak azapr6 részletek miatt

A kocsi homlokfala

A hére lagyulé mdanya-
gok kivaléan alakithaték
amatér eszkodzokkel is. Leg-
alkalmasabb az 1—12 mm
vastag PVC-lemez, amely
tdblaméretben a HAaztartasi
és APISZ boltokban szeiez-
heté be.

A kocsit sikonként készit-
juk. Az oldalaikat ragasz-
tassal rogzitjuk. Ragaszt6-
ként PVC ragaszté, vagy

ciklohexanonban oldott
PVC-hulladék alkalmaz-
haté.

Az egyes okialak prése-
léssel készulnek. A prés-
szenszdm alapanyaga ku-
lI6nb6z6 vastagsadgu pres-
péan, karton és rajzlap. Elsé
lépésiként pontosan meg-
rajzoljuk a készitésre ke-
rulé kocsioldalt. (1. aDra).
A rajzon tuntessuk fel a
készulé dsszes részletet
(szegecsfej, drothalé stb.).
Az Osszedllitasi rajzot Aat-
masoljuk egy 0,5 mm. vas-
tag prespanra. Ez lesz a
készil6 szerszdm elsé ré-

5. 4bra 6. abra 7. abra 2]_9



Teherkocsi m@anyagbél »

tege. Mivel egy vasd'.i ko-
csi oldalan talalhat6é szerel-
vények és részletek kulén-
b6z6 sikokban helyezked-
nek el, ezt a szerszamnal
tobb réteg alkalmazéasaval
biztosithatjuk. Kulon el kell
késziteni az an. rétegterve-
ket, mely feltinteti az
egyes rétegek Kkivagéasait.
(2.. 3., 4. 4bra.)

A kivagéasokat eltért bo-
rotvapengével kell végez-

A~-\

0 0 13 ibci

14. &bra
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niunk, acélvonalzé mellett
(5. &bra). Vékony rugalmas
penge erre nem alkalmas.
A pengét mindig a 6. abra
szerint vezessik, a 7. abra
szerinti tartds helytelen. A
vonalzé mindig a hulladék-
oldalra kerdljon. A oenge
ferde vezetése azért szik-
séges, hogy a hornyok és
beugrasok felfelé bévulje-
nek, a megszilardult mda-
anyag kiemelésekor ne all-
lon el6 befeszulés. Hoijszu
vagasokat a tompa, sar-
kok metszését a penge he-
gyes végével kell késziteni.

Miutdn a prespanon a 2
abran jelolt kivadgasokat el-
készitettuk, a kivagott
lapra felragasztjuk a kovet-
kez6 réteget, természetesen
a rajzzal ellentétes ol-
dalra. Ragasztoként kizaro-
lag meleg enyv hasznéal-
haté. Ragasztads elétt a
prespan felUletét kés élé-
vel, vagy finom csiszol6pa-
pirral fel kell érdesiteni.

A masodik réteg sima fe-
luletd, un. Dipa mindségl
rajzlap. A kivagast a 3.
abra tunteti fel. A harma-
dik réteg ismét rajzlap. A
4. 4bra szerinti kivagés el-
készitése utdn a rétegeket
egy sor kiegyenlité lapra
(rajzlapra vagy prespéanra),
majd 2—3 mm vastag sima



Manyagh6l préselt alvaz »

feliletd kartonra Kell fel-
ragasztani.

A kivadgéasokba esetleg be-
folyt ragasztét megszilar-
dulds el6tt tdvel vagy pen-
gével el kell tavolitani. A
rétegterveken sraffozéassal
jelélt részeket kulén ki kell
vagni egy darab papirbdl
(prespan) és vissza kell ra-
gasztani.

A présszerszam
érintkezé fellilete prespén-
b6l készuljon, ehhez ugya-
nis nem tapad Ggy a md-
anyag, mint a durvabb fe-
luletd rajzlaphoz. Miutdn
az Osszes vagas elkészilt, a
,szerszamot” be kell vonni
higitott viztiveggel. Ez s
meggatolja a mdanyag be-
ragadasat. A szegecsfejok
gramofontlvel alakithatok.

PVC-vel

A véglap-szerszdm rajzat
a 8., rétegterveit a 9. és 10.
abra, az alvaz szerszama-
nak tervét a 11, a rélcg-
terveket a 12, 13. és 14
abrak mutatjak. Az elké-
szités azonos az eléz6ekkel.

Fel kell hivni a figyelmet
a rugokoteg kialakitasara.
A leghosszabb rugét vala-
mivel vastagabbra kell raj-
zolni a tobbinél az ellen-
kez6 irdnya pengeddlések
miatt. A hordrugék fig-
geszté szemét a 15. abran
feltintetett C metszet .sze-

rint, egy darab kb. 0 64—
05 mm-es huzal bef(izésé-
vel lehet kialakitani.

Ezzel elkésziult a kocsihoz
szikséges 0Osszes szerszam.
A tet6héz a megmelegitett
kb. 0,5 mm-es PVC lemezt
egy megfeleld atmérdji
hengeren (liveg, nyujtéfa
stb.) alakitjuk ki és kihd-
lés utdn a helyére ragaszt-
juk.

Kovetkez6 szamunkban a
préselést, 0sszeallitast és
festést ismertetjuk.

Fuzesi Antal

KAPCSOLO SZABALYOZAS

.Zsebldmpa elem helyett
héal6zati &ram’™ c. vasitmo-
dellezés-cikkikhoz (Ezer-
mester, 1964. majus) a két
kapcsolé szabalyozott md-
kodtetésére az aldbbi me-
chanikus megoldéast ajéan-
lom:

Szegecseljink az ,,A” jelld
kapcsolé egyik érintkezé
karja ald egy rugélemezt,
s arra er@sitsuink fel kettd
darab textilbakelit vagy ke-
ménygumi ,.butykot”.

A szerel6lapot legjobb ha-
rom-négy milliméteres ré-
tegelt lemezb6l 1 késziteni,
mert akkor; egyrészt a
butykdk nem lesznek tul
hossztak (nem »gorbul-
nek” el), masrészt a buty-
koknek az alaplapon készi-
tett furatait sem kell tal
nagyra farni (igy megbiz-
hatébb a butykék veze-
tése”).

Az ,,A” kapcsolé alatti
butykot (1) az érintkezé kar
f) forgaspontjdhoz kozel
kb. 8 mm-re) helyezzik
el, hogy az itt fellépé na-
gyobb nyoméeré az érint-
kez6 biztonsdgat ne rontsa.)

Esetleg tehetink erd@sités-
nek még egy csonklemezt
is.) A ,B” kapcsolonal a
blutykdt (II) Ggy helyezzuk
el, hogy az a kapcsolo
mindkét alldsaban az érint-

kez6kar széléhez érjen.

Mkodtetés: Amikor az
A" kapcsol6 érintkezdje
,.0”  &llasban van, az (I)

blutykét nyomva tartja, mi-
altal a ,,B” kapcsolé karja
mellett elhelyezett (I1) bu-
tyok is kioldott &llapotban
van. Ekkor a ,B” kapcso-
l6n elvégezhet6 a kivant at-

kapcsolds. Egyéb esetben a
.,B” kapcsold6 nem moz-
gathato.

Toth Laszlo
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TANACSOK
TRANZISZTOROS
BERENDEZESEK
EPITESEHEZ,
JAVITASAHOZ

ELLENORZES

Az alkatrészeket beépités
elétt ellenérizzik. A félve-

zet6k ellendrzésérdl el6zé
szamainkban mar irtunk.
Ellenallasokat, tekercseket,
trafékat, valamint elkékat
Ohm-mérével vizsgalunk.
A kondenzatorokat  zéarlat
szempontjabél Ohm-méré-
vel vagy egyenfeszultségi
aramforrésrol V-mérével

ellendrizzuk, kapacitasra

pedig véaltédramu ateresztd-*
képesség, vagy elhangolé-
képesség mérésével. Ter-

mészetesen ez utébbi mad-
szereket csak akkor ajanl-
juk, ha egyszer(ibb — és
foleg pontosabb lehet6-
ség nem Aall rendelkezé-
stinkre.

A kondenzatorok é&tveze-
tésének vagy zarlatanak
vizsgalatat egyenfesziltség-
ré6l az 1. &bran Ilathatjuk.
Ha a kondenzator zarlatos;
a V-méré az egyenfeszult-
ségli aramforréas tapfeszult-
ségértékét mutatja, ha szi-
varog: akkor a szivargas
meértékének megfelel6 koz-
bensé  feszultség értékét,
ha j6: akkor a miszeren a
feltoltésnek megfeleld
dramlokést lathatunk, majd
a miiszer mutatéja Gjra
nullara all be.

Az atereszt6képesség vizs-
galata is egyszer(i, de az
érték ellendrzéséhez szuk-
séges szamolas miatt las-
sibb a munka. A mérés
elve a 2. &bran lathat6. A
kondenzator ellenéllasa Zc

= — -— , mely o&sszeflg-
BC

gésb6l lathaté, hogy C noé-
velése Zc-t csokkenti és
viszont. A pontos érték Kki-
szamitdsdhoz Zc-t az Ohm-
torvénybe kell behelyette-
siteni, azaz

tC

Mivel U. < (a héaldzati
feszlltség és a korfrekven-

cia) alland6, az | és C ko-
zott  igen egyszer( 0Ossze-
fuggés all fenn: 1 = konst.

X C. Ha alland6 feszult-
ségrél  (példaul 220 V-rol)
mérink, akkor a valto-
aramli mA-méré kapaci-
tasra is atskalazhato.

Ez a mérési mddszer csak
nF, vagy ennél nagyobb
kapacitdsi kondenzatorok-
nal ad mérhet6 eredményt.
A pF. nagyséagrendd kon-
denzatorok vizsgalatara egy
meglevé vagy erre a célra
készitett osciliatort hango-
lunk el a vizsgaland6é kon-
denzéatorral. Ha a konden-
zator elhangolja a kort, ak-
kor jo, ha nem akkor sza-

+ vizsgan ¢
0-30=
/ : * o«

1. &bra

kadt, vagy elvesztette Kka-
pacitdsat. Oscillator gya-
nant felhasznalhatjuk ra-
diokészulékink oscillatorat
is. néhany pF-os konden-
zatorok esetén  révidhul-
lama, egy-kétszdz pF-os
kondenzatorok esetén Kko-
zéphulldma savra Allitva.

EPITES
készlléket elgszor
szerel6lapra

fokozatonként.
avégfoko-

A,
ideiglenesen
épitjuk

Vevbkészuléknél
zat, el6fokozat stb. épitési
sorrendet be kell tartani.
Az egyes épitési szakaszok
befejezése utan ellendriz-
zuk a készuléket; el6szor
véddellenallason  keresztil,
majd —, ha az aramfelvétel
normalis akkor védé-
ellen&llas nélkul kapcsol-
juk telepre. Csak akkor
dolgozzunk tovabb, ha be-
allitottuk a fokozat ideélis
feszultség- és Aaramértékeit.
Ezutdn a késziulék A&tépit-
heté végleges alakjéaba.

JAVITAS
A legegyszerlibben meg-
allaplthatg hiba, amikor a
készulék teljesen Lsuket™.
A teleparamkort zarjuk

drammérdvel. Ha a készl-
lIék nem vesz fel &ramot;
vizsgaljuk meg a telepet, a
csatlakozékat, a kapcsolét
stb. Ha van Aramfelvétel,
de joval kevesebb a nor-
maélisnal. a végiokozat
aramkorében keressik a
szakadast. Normalis &ram-
felvétell készuléknél a
»hallgatds” oka rendszerint
leng6cséve vagy Kkivezetés-
szakadéas, elvalt forrasztas,
vagy szakadt a kimen6-
trafé szekunder kore.

Ha az &ramfelvétel nor-
méalis, de hasznos jel nincs
csak alapzaj, ugy a hang-
frekvencids részt megel6z6
fokozatokra gyanakodha-
tunk; oscillator-moduléator-
korre, kf-er6sitére, diddara
stb. Csavarhazéval ,érint-
hetve” e fokozatok bazisait
valamint a fofrgékondenza-
lor fegyverzeteit, felvildgo-
sitdst kapunk a hibarél, a
tovabbi Iépésekrél.

Tulsdgosan nagy Aaram-
felvétel esetén a teleppel
parhuzamosan kotott el-
kéra, az egyes fokozatok
tapfesziltségeit szlir6 el-
kékra. esetleg zarlatos vagy
maéas alkatrészek altal teljes
vezetésbe ,billentett” tran-
zisztorokra gondolhatunk.
Az ilyen hibak szelektala-
sdhoz méar mdszer is szik-
séges; egy-egy fokozat le-
valasztasakor figyeljuk az
arammérdt, hogy melyik
levéalasztdsdnal szlint meg
a nagy aram felvétel.

Nehezebb a hibdk meg-
allapitdsa és megszilintetése,

vizsgait ¢

csak
re-

a készulék,
(halk.

ha szél
nem kielégitéen

csegés, elcstusztak az allo-
masok, csak a helyi adot
veszi stb.). Zajos és érzé-
ketlen lehet egy készulék
akkor is, ha a készuléket

— barmilyen rovid idére is
forditott polaritassal
kapcsoltdk a telepre. Csok-
ken a készulék vételkész-



sége, ha pl. egy szakadt
vagy szivargé kf. paralell
kapacitds cseréje helyett
annakidején a tekercset
prébaltdk  ,,meghangolni”.
Az ilyen jellegld hibak any-
nyira szertedgazéak, hogy
majd minden zsebradiénal
— itt kuléndésen a japan és
a  Grundig készulékekre
gondolunk — Ujra meg kell
fizetni a ,tanulépénzt”.

Manyag tartélabak, do-
bozok, diszlécek javitésa.

VIZSZINTES: 2. Nem fo-
gunk d&lbe tett kézzel unat-
kozni! (Folytatdsa a 29. sz.
vizszintes és 1. sz. fugg6-
leges sorban.) 9. Ennek
a tetejére. 11. Nép a Szov-
jetunidoban. 13. Kozpont. 14.
Szegény, németil. 16. 1d6-
hatarozé. 17. Tompa  név-
jele. 19. Héazacska. 21. Okori
gijrij?( tartoméany. 24. Fran-
cia kettés hangzé6. 27. Ez
meg latin kettds hangzé6. 28.
Kisebb bértaska. 29. Az 1
sz. vizszintes sor folytatasa.
— 30. Etkezés része. 31. No-

vény. 32. Angol varos, hi-
res kollégiummal. 34.
Matka. 36. Vissza: szom-
szédorszdg pénze. 37. Az
egyik muzsa. 39. Kozlési
mod.

FUGGOLEGES: 1. A 29

sz. vizszintes sor folytatésa,
—a 2. Fizimiska. 3. Forditott
mutatész6. 4. Kettévagott
vipera. 5 Mind a kettd
kulcsra m(kédik. 6. A ru-
bidium vegyjele. 7. Ket-
tézve: a brit gyarmatositok
elleni afrikai mozgalom. 8.
Befelé, németil. 10. Omla-
dék. 12. Férfinév. 15 Pipi.
18. Id6egység. 20. Masra
valt. 21. Névelds ndéi név.
22. Az egyik utcafajta rovi-
ditése. 23. Nével6s izesitd.
25. Nemet tartoméany. 26. A
Duna mellékfolydja. 3L
Marokkéi varos. 33. Mienk,

Boritéink: fotd:

rogzitése egyszerl feladat.
A préselt mlanyag alkatré-
szeket’a benzol oldja és a

benzolban, oldott trolitul ra-
gasztja. Fémrész és mi-
anyag csatlakozaséanal forro
pakaval bontunk, illetve
roégzitink. Ha a péakank feje
vastag (nem férink oda

ahova kellene) vagy tul me-
leg, akkor tekerjink a pa-
kara egy 2—3 milliméter
atmérdji vas vagy rézdro-
(3. 4bra). A rézdrét jobb,

35. ALN. 36.
38. Rang*
Személyes

eszperantéul.
Tanugyi rovidités.
kisebbitd. 40.

névmas és néveld.

(Fenyésy Antal)

* Kk K

(Bekuldendé a harom leg-
hosszabb sor megfejtése,

Szilvdsy Z. Kalmaéan, grafika:

A Magyar Kommunista

mert azzal forraszthatunk
is.

G—i

3, abra

LREJTVENY”
sel,

megjelolés-
1964. augusztus 1-ig.)

Megfejtés: HAarom nagy-
dij. szdz jutalom és ,ezer-
mester”-jelvény.

Kényvjutalmat nyertek:
Csobanki Csabéané, Buda-
pest. Kiss Gydérgy, Buda-
pest. Koszi J&nos, Séarbo-

gardi Jura Jozsef. Balkany.
Juhasz Ottoné, DunatGjvaros.
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GORGOHID A TABORBAN

A satrak mar allnak a patak part-
jan. Hogyan lehetne kdnnyen atjut-
ni a patak tuls6 partjara? Fahidat
késziteni korilményes, kotélen at-
maszni pedig nem kellemes. De van
egy nagyszerli megoldas! Ha a patak
felett kifeszitlink egy vastag kotelet,
s egy kis gorg6és szerkezetet készi-
tink, amely végigfuthat a kotélen,
maris kész a tabori gorgé6hid.

A rajzon lathaté médon két Kkis
Okszijtarcsat ergsitink egy fabdl osz-
szeallitott szerkezetbe. Ugyeljlnk,
hogy a gorg6k tengelye elbirja egy

ember sulyat. Az als6 fablokkot tel-
jesen farjuk at, és enyvezziink bele
egy kb. 4 cm atmér6jli keményfacsa-
pot.

A tartokotelet ferdén feszitjik ki,
igy egyik iranyban a gorg6blokkba
kapaszkodva egyszerlen ,,atgurulhat”
barki a tuloldalra. Ahhoz, hogy ere-
deti helyzetébe visszahlzhassuk a
gorg6t, egy kotélcsigat szerelink a
tartokotél vége ala, s egy vékonyabb
kotelet bajtatunk at rajta. Visszafelé
tehat a gorgéblokkba kapaszkodva
Lvontatassal” érhetink a kiinduld
partra ().

TUZHELY A SZABADBAN

Ha napokig tdborozunk egy helyen,
érdemes tartds tlizhelyet is Osszealli-
tani. Ehhez persze szikség van né-
hany téglara, de sohasem tudunk
olyan messzire kirandulni, hogy ne
lennének a kozelben telepilések,
ezért a hulladék-tégla el6keritése
nem nagy gond.

A tlizhely szélessége 50—60 cm,
két rovidebbik oldala pedig 40 cm

lehet. A legfébb ujitds a kétszintd
rostély, amely lehet6vé teszi, hogy
egyszerre tobb ételt is melegitsiink a
lang folott, mégpedig kilonbdzd hé-
fokon. A racsoknak a tlizt6l val6 ma-
gassagat aszerint Aallapitjuk meg,
hogy mivel tiizelink. Fahasabok nagy
meleget adnak, szaraz széna, szalma
viszont nagy langgal ég, jobb, ha ta-
volabb vannak tdle az edények (2).

TABORI FUGGOSZEK

A hintaszék és a fligg6agy érdekes
keresztezését” lathatjuk rajzunkon.
Rendkivil kényelmes ,batordarab”
a tadborban, kdénnyen magunkkal vi-
hetjik, s elkészitése sem koltséges.
Merev vazat 6t fémcsédarab alkotja,
amelyek méretét tetszés szerint va-
laszthatjuk meg. A négy csodarabot
négy szarnyas szemcsavarral erdgsit-
juk 0Ossze, ilyen modon a kotések
mindig kdénnyen oldhaték. Az 6todik
darab ,osztja el” az lés sdalyat a
négy 0Osszekotd vastag drotszalra
(vagy még vastagabb kd&téldarabra).
Két végébe szemes csavarokat he-
gesztink, s kettét a keret also, ket-
t6t a keret felsé két szemescsavarja-

val kotink dssze. Flgg6székinket
lanccal er@sithetjik egy vastag fa-
agra: két bérhevedert fektetiink at a
fkaégon, s ezekhez kapcsoljuk a lanco-
at.

Az ulést és a napellenz6t csikos
vaszonbol vagjuk ki és varrjuk, il-
letve kotdzzik a merevitd csOkeret-
hez. S végil, hogy teljes legyen a
kényelem, két huzaldarabra kemény
fa lécet hlzunk, s a huzalokra erés
csomadt kotink a megfelel6 magas-
sagban. Most mar nyugodtan elhe-
lyezkedhetlink kényelmes fliggészé-
kiunkben, s lassan himbalézva alom-
ba ringathatjuk magunkat... (3).









